TRANSTER UNIT-LIFTING NARROW BELT (TULB-SN-GM)
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Technische Daten / FERE#

Eigenschaften / F= R 4FiE

BRI
Modulares Design
BREY

Hohe Stabilitat
Reibungslos
aRet

Hohe Sicherheit

BEER B B8
Technischer Parameter Einheit Daten
RATH kg 50
Maximale Belastungskapazitat
W m/s 10

Laufgeschwindigkeit

RFREE
Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit

-30°C~0°C ({%i& /Niedrige Temperaturen)
/ 0°C~40°C( #i& /Normale Temperaturen)
<90%( FokEEE /Luftfeuchtigkeit)

HZREEHS

BN

Material (Rahmen) / Karbonstahl (Pulverbeschichtet)
e / Fa / BRE
Steuerungsmodus Manuell/Automatisch iber Netzwerk
s 7 T
Verschiebemechanismus Hebe- und Verschiebeschmalbander
BHE pcs/h 800

Transferleistung




